INV‘321 1 9 3.3 - PROGRAMAGAO DO MODO DE TRABALHO DO CONTROLADOR - N2 DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT]
Pressione as teclas i, e 1’ durante 10 segundos para ter acesso a este nivel de programagéo. Armazena o nimero de vezes que a temperatura ultrapassou
CONT,ROLAD,OR PARA SISTEMAS Neste nivel o uso da senha de acesso é obrigatério. Utilize as teclas || e | # | para ajustar os o valor de FO7 durante o funcionamento do controlador.
MN32V34.2 A GAS, ELETRICO E A LENHA valores desejados e a tecla ﬂl para alternar entre os parametros e sair da programagg%FAULT Este parametro ndo pode ser alterado, somente pode ser| 000 a 999 000
07/04/2014 ressetado pressionando as teclas |& e | *| por10
DISPLAY DESCRICAO AJUSTE segundos enquanto o parametro é exibido no display.
1 - CARACTERISTICAS GERAIS Selegao do modo de funcionamento: Uso da senha para o nivel 1 (pardmetros de processo) da
_Ali 20 R5~ _ Se=0 Seleciona para modo elétrico programagéo
Alimentaggo: 85~250VCA (50 - 60 Hz) Se=1 Seleciona para modo a gas 0002 001 Se=0 Nao utiliza senha no nivel 1. 00 ou 01 000
~ Se=2 Seleciona para modo a lenha Se=1 Utiliza senha no nivel 1.
- Temperatura de operagao e armazenamento: entre -10°C e 60°C. - — -
'(I')?)mpo ?a salfja dte ignigao amongda. o ecionad 02a15 005 Tempo de retardo para controle de temperatura na 00 a 30 000
s: este parametro s6 é acessado quando for selecionado inicializacs 5 isf =
- Sensor de temperatura utilizado: (o sensor ndo acompanha o aparelho). modo a gé‘; (FO1=1) g segundos inicializagéo no modo gas. (visivel somente se FO1=1) segundos
Termopares tipo J ou PT-100 2 fios (especificar no pedido). Tempo de intervalo entre acionamentos da saida de ignigéo. | .10 3.3.1 - TEMPO DE VAPOR QUANDO F10=0 — VAPOR SIMPLES
Obs: este parametro s6 é acessado quando for selecionado d 003 . = S . ~ = RS
- Temperatura de medigao e controle: Tipo J de 0°C a 760°C. modo a gas (FO1=1) segundos Pressione as teclas ll s ;I e para ter acesso & programacgéo e as teclas l, e ;,
] ] 0 0 . ;
Tipo PT-100 2 fios de 0°C a 850°C. Numero de tentativas de ignicao. para ajustar o valor desejado.
Obs.: no caso do sensor PT-100 pode-se ter um erro de até +1°C/1,75mts de fio 0,22mm? (AWG24). Obs: este parametro s é acessado quando for selecionado 01a05 003 ~
recomenda-se atengao e se necessario o ajuste através do off-set de temperatura (F8). modo a gas (FO1=1) DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT
- Saidas: i L Histerese do controle de temperatura. 01a20°C| 005° Tempo da saida de vapor acionada 01a20 06
03 saidas a relé 5A - 220VCA (carga resistiva) segundos
01 saida para beep (12VCC (+/- 10%) — 20mA max.) . . . N .
Blogueio inferior do set point da temperatura de trabalho. 0°C a F0O7 0 3.3.2 - TEMPOS DE VAPOR QUANDO F10=1 — VAPOR CICLICO
- Entradas: . = - — N = = -~
01 entrada digital. Bloqueio superior do set point da temperatura de trabalho. 7Fgg°?; 300° Pressione as teclas l, , ;I e _I para ter acesso & programagao e as teclas l, e ;I
para ajustar os valores desejados.
- Torque maximo nos parafusos: 0,8Nm Offset do sensor de temperatura. ) -15°Ca X
Utilize para corrigir pequenos desvios no valor da leitura de +15°C 000° DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT
2 - APRESENTAGAO temperatura. ) . 01a20
. e Temperatura minima para liberagdo do vapor. Tempo da saida de vapor acionada segundos 06
@ Display que indica a temperatura presente no sensor A saida do vapor nao sera acionada enquanto a temperatura | 0°C a FO7 60°
de temperatura ou os mnemonicos dos parametros - a n&o atingir este valor. Tempo da saida de vapor desligada 01a255 01
programaveis Inova - - minutos
L ) 3 ~ _ . Al Seleciona o modo de funcionamento do vapor
@ Leds que indicam se as respectivas saidas estédo (: —» IR Se=0 Vapor simples: aciona a cada toque na tecla /7. 00 ou 01 000 4 — MENSAGENS APRESENTADAS NO DISPLAY
acionadas Se=1 Vapor ciclico: aciona automaticamente conforme os A izad trolad ¢ o de funci ¢ 14 selecionado:
g Tecla de acionamento do temporizador = tempos programados. o ser energizado, o controlador apresenta o modo de funcionamento que esta selecionado:
OTIMER |
i ©VAPOR Tempo minimo de intervalo entre acionamentos do vapor DISPLAY DESCRICAO
Tecla de acionamento do tempo de vapor T =D através da tecla |7 . 004220 001 - C
ﬂl Tecla de acesso a programagao @ PGM Obs: este parametro s6 é acessado quando for selecionado minutos O controlador esta programado para trabalhar com controle de temperatura no
= vapor simples (F10=0). modo elétrico
l] Tecla Down: diminui o valor programado
- Modo de contagem do temporizador )
;I Tecla Up: aumenta o valor programado Se=0 Contagem decrescente do tempo. 00 ou 01 000 O controlador esta programado para trabalhar com controle de temperatura no
Se=1 Contagem crescente do tempo. modo a gas
3 -PROGRAMACAO Modo de reset do temporizador .
(o} Se=0 Reset manual. 00 ou 01 000 2:;:20':?#; esta programado para trabalhar com controle de temperatura no
A programagcao é dividida em 2 niveis de seguranca: Se=1 Reset automatico por tempo.
N1 -~ Selecéo do tipo de sensor; At i Apds a tela inicial, o controlador pode apresentar esta mensagem, indicando que
N1 — Programag&o dos pardmetros de processo; 'Ic"irjpo ?ara rgsettautorngtlco do tdemponzdad(f)r. lecionad 00 a 999 05 CLd P ’ s P gem, a
N2 — Configuragdo do modo de trabalho do controlador. resse-t :Z;gz;?;gep;or tsgr:pzc(?:isf:%quan o for selecionado segundos o mesmo foi inicializado em modo “Standard” (para maiores detalhes ver item 8).
= Modo de disparo do temporizador _ o controlador poderé indicar algumgs mensagens indicando que ocorreu algum defeito que
3.1 - SENHA DE ACESSO PARA PROGRAMACAO Se=0 Através da tecla g ou pela entrada E1. impede o perfeito funcionamento do sistema.
= ) . - =1 Ao energizar o controlador.
Ao acessar a programagao o display indicara 1) solicitando a senha de acesso. A senha Se_ erg X 00 a 02 000 A
padréo de fabrica é 123. Se a senha estiver correta o display indicara . Se pressionar Se=2 Ao atingir o set point da temperatura de trabalho. DISPLAY DESCRICAC
atecla [*| pode-se alterar a senha, ou pressionando | pode-se prosseguir com a Obs: Nos modos 1 e 2 a tecla /®| ouaentrada E1 somente O controlador detectou que o sensor de chama apresenta curto-circuito com o
programag&o. desativam o temporizador. queimador. Verifique se o sensor de chama esta encostando no queimador ou se
No caso de necessitar programar sem saber a senha é possivel utilizar a senha mestra 213. Modo de disparo do controle de temperatura :Xijitearilg:g ponto da fiagdo do sensor em curto-circuito com a estrutura do
. . Se=0 Ao energizar o controlador. qu’p . - - —
3.2 - PROGRAMAGAO DOS PARAMETROS DE PROCESSO - N1 Se=1 Ao ativar o temporizador. 00 ou 01 000 O controlador esgotou as tentativas de acendimento programadas e néo detectou
Obs: A combinagao F16=2 e F17=1 deve ser evitada, pois a presenca de chama no sensor de chama. Verifique a distancia entre o sensor de
3.2.1 — SET-POINT DA TEMPERATURA E DO TEMPORIZADOR causara funcionamento indesejado do controlador. chama e o queimador e se a chama esta presente no sensor de chama.
Neste nivel de programagéo o uso da senha é opcional através da fungédo F21, e ndo é o J
possivel alterar a senha neste nivel de programag3o. Funcionamento do controle de temperatura apds o final da O controlador detectou falha no sensor de temperatura. Verifique se o sensor esta
. . . = - . contagem do tempo do temporizador devidamente conectado no controlador e se o sensor ndo esta danificado.
Pressione a tecla ﬂ, para ter acesso a programacéo e as teclas l‘ e ;I para ajustar Se=0 Mantém o controle de temperatura habilitado. 00 ou 01 000
os valores desejados. Se=1 Desabilita o controle de temperatura.
ﬂ O controlador néo detectou o jumper de modo elétrico.
DISPLAY DESCRIGCAO AJUSTE |DEFAULT Armazena o maior valor de temperatura registrada pelo
sensor de temperatura durante o funcionamento do
Set- point da temperatura de trabalho. F06 a FO7 200 controlador. 0°Ca _
FS‘e ?a(;am?tro inion%Ode ster lalteraglo, somenf poders%‘ 760°C Sempre que o controlador iniciar com sensor de chama em curto a tela B sera apresentada
Tempo programado do temporizador. 0a99 005 essetado pressionando as teclas (@] e |3 po por 5 segundos, se apds esse tempo o sensor permanecer em curto, o controlador indicara falha no
segundos enquanto o parametro é exibido no display. sensor de chama




5 - RESTAURAR VALORES DE FABRICA

Para restaurar os valores default de fabrica deve-se energizar o controlador com a tecla Q]
por 15 segundos,
quando o display indicar digitar a senha se a senha estiver correta o display indicara
alterar o valor para através da tecla 1‘6 pressionar a tecla ﬂlpor 3 segundos.

6 — FUNCIONAMENTO DO VAPOR:

O vapor pode funcionar de dois modos neste controlador: Modo Simples e Modo
Ciclico, conforme selecionado em Programagdo do Modo de Trabalho do
Controlador — N2.

6.1 — VAPOR SIMPLES - F10=0

Para acionar a saida do vapor pressione a tecla
O préximo acionamento sé sera possivel depois de transcorrer o Tempo de
Intervalo Entre Acionamentos do Vapor (F11)
O vapor ndo acionara enquanto a temperatura estiver abaixo da Temperatura
para Liberacdo do Vapor (F09).

6.2 — VAPOR CICLICO - F10=1

A saida do vapor acionara automaticamente assim que a temperatura
ultrapassar a Temperatura para Liberacdo do Vapor (F09). O vapor ficara ciclando
conforme os tempos ligado e desligado programados. Se a temperatura ficar menor
que o valor da Temperatura para Liberagdo do Vapor (F09) o vapor sera
desabilitado até que a temperatura atinja o valor programado, para entéo voltar a
ciclar novamente.

7 -CONTROLE DE TEMPERATURA

7.1 — MODO LENHA:
O controlador inicia o monitoramento da temperatura. Se a temperatura
ultrapassar o valor de “SP” sera acionado o alarme. Durante o alarme o display da

temperatura ficara piscando, o beep soara e a saida S1 ficara acionada.

Para desativar o alarme, pressione a tecla [rM| , o alarme s6 ira acionar
novamente depois que a temperatura baixar e ultrapassar novamente o valor de
«gp”

A saida S1 pode ser utilizada como indicagdo remota do alarme, ligando uma
campainha ou uma lampada em algum ponto estratégico do local de trabalho.

7.2 - MODO ELETRICO:

O controlador inicia o controle de temperatura mantendo S1 acionada até que
a temperatura atinja o valor de “SP” . Neste momento S1 é desligada e sé voltara
a ligar quando a temperatura for inferior ou igual ao “SP” - “F05”". Neste modo é
necessario que seja feito um jumper do terminal 5 ao terminal 3, esse jumper
serve como seguranga em uma situagdo onde o controlador estd programado no
modo elétrico e for instalado em um forno a gas, essa medida impede o
funcionamento do forno até que o controlador seja programado corretamente,

evitando acidentes com gas.

7.3 - MODO A GAS:

O controle de temperatura inicia com o ciclo de acendimento automatico. A
saida S1 (valvula do gas) ficara ligada e a saida S3 (ignigédo) ficara ciclando,
conforme os tempos de “F02” e “F03”. O controlador repetira esse ciclo pela
quantidade de ciclos programada em “F04”. Se for detectado chama no sensor de
chama o controlador interrompe o ciclo de acendimento e permanece com S1
acionada enquanto a temperatura for inferior a “SP”. Se o controlador ndo detectar
chama apds o ciclo de acendimento automatico as saidas S1 e S3 serdo

desligadas e sera apresentado falha de acendimento no display.

8 -TRABALHANDO SEM DETECTAR FALHAS NO FUNCIONAMENTO

Normalmente quando ocorre alguma falha, o controlador ndo entra em operacéo até

que seja resolvida a causa desta falha. Nestes casos, se necessario, € possivel

continuar trabalhando mesmo sem detectar falhas. Quando

controlador pode trabalhar no modo “nulo”, sem detectar falhas. Para isso é necessario
energizar o controlador com a tecla ﬂl pressionada, entdo aparecera no display
indicando que esta trabalhando no modo “nulo”. Nesta condicdo o controlador ndo
detectara a presenca de chama no sensor, falha do termopar e nem sensor em curto

devendo esse controle ser feito visualmente pelo operador.

Quando o controlador estiver trabalhando neste modo a atengdo no equipamento
deve ser redobrada, pois o controlador ndo detectara a auséncia de chama no sensor,

aumentando o risco de acidentes com gas.

Para o controlador voltar ao funcionamento detectando falhas no funcionamento é

necessario desligar e ligar novamente o controlador.

9 - LIGAGOES ELETRICAS

9.1 - SISTEMA A LENHA

E1 — Acionamento
do Temporizador

Termopar i )>> BEEP
Tipod /N + 12VCC — 20mA max.
ou PT-100

'F’F
olejejolclo

S1 S2 S3

S1 — Saida do alarme de temperatura
S2 — Eletrovalvula do Vapor
S3 — Néo Utilizado

85~250VCA E

Este controlador ndo deve ser usado como dispositivo de seguranca.
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Inova Sistemas Eletrénicos Ltda.
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%&Em respeito a natureza, imprimimos este material em papel reciclado. Descarte-o corretamente. MP

9.2 — SISTEMA ELETRICO

E1 — Acionamento
do Temporizador

Tl

BEEP
Termopar AN 12VCC — 20mA max.
ouPT-100 - ﬁ +

WEEEEE

S1 - Contatora da Resisténcia
S2 — Eletrovalvula do Vapor
S3 — Néo Utilizado

85~250VCA ,:

1
O FABRICANTE RESERVA-SE O DIREITO DE ALTERAR QUALQUER ESPECIFICAGAO SEM AVISO PREVIO

9.3 — SISTEMA A GAS
E1 — Acionamento L

SENSOR
DE CHAMA

do Temporizador

Termopar . )>>
Tipo J
ou PT-100 B /\ QUEIMADOR BEEP

12VCC — 20mA méx.

ELETRODO DE
IGNIGAO

QUEIMADOR

E IMPORTANTE QUE ESTE
FIO SEJA CONECTADO NO
QUEIMADOR BEM
PROXIMO
AVELA DE IGNIGAO

TRANSFORMADOR
DE IGNICAO
(8 A 16H2)

85~250VCA ’:

S1 - Eletrovalvula do Gas
S2 — Eletrovalvula do Vapor
S3 — Transformador de Ignigao

INFORMAQOES IMPORTANTES:

- O sensor de chama deve ficar a uma disténcia aproximada de 5mm do queimador e, no minimo,
50mm distante do eletrodo de ignigéo.

- Os fios utilizados na saida do transformador de ignigdo devem possuir isolagéo elétrica superior
a tensdo de saida do mesmo e estejam conduzidos separadamente de qualquer outro fio.

- A distancia entre o eletrodo de igni¢do e o queimador deve ser entre 4mm e 5mm.

- A freqliéncia de saida do transformador de ignigao deve ser o menor possivel. O usual é utilizar
entre 8Hz e 16Hz.

- E importante que o transformador de ignigdo fique posicionado o mais longe possivel de
qualquer equipamento eletronico e o mais préximo possivel do queimador.
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